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INTRODUKTION

1. INTRODUKTION

Armeringsbukkemaskinen er kun lavet med det formal at bgje armeringsjern.
Brug af andet end de angivne formal er forbudt. Det er muligt at montere
forskellige apparater pa maskinen eventuelt til bgjning i forskellige former.

For at opna det bedste udbytte af maskinen skal det veere i en situation, sa det
let kan bearbejdes og i en position, hvor der kan opnas mere produktivitet fra

operatgren.
Bukkebord 1] O
Bukkebeslag 1] §
Maskinens
1 Bgjeski
ramme jeskive 14
o Elektrisk Kontrolpanel 1] §
Panel dgr

Fod Pedal 1] 6

Fig 1. Hoveddele

Skiftestift 3 i Stigbojle stift ' Bukke g '
Sensor 4 l Ret stift 7 I Holder 1@ ﬁ

Nul justerings stift 5 ‘ Bukke stift 8 ' Juste;llzglse
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MASKINE OPSATNING

110 B <=1 @

ESARM-26 1 1 5 50,60,70,90,110 1 6 1 1 1
ESARM-36 1 1 5 50,60,70,90,110 1 6 1 1 1
ESARM-50 1 1 5 60,80,120,150,200 1 6 1 1 1

Table 1. Bukkemaskinens specifikationer og detaljer

2. OPSTART/SAMLING AF MASKINEN

Maskinen skal installeres og seettes pa et solidt underlag.
El-tilslutning af maskinen skal foretages af fagpersonale eller teknikere.

Elforbindelse

Til hovedforbindelsen skal stikket tilsluttes forsyningsledningen med et 5x4 mm2
isoleret kabel og derefter saettes i stikkontakten. Jordforbindelse skal foretages
af sikkerhedshensyn. Maskinen bgr ikke benyttes uden at oprette jordforbindelse.

Forbindelse af jordledning

Fglgende procedurer skal fglges for dette system. Forbind den ene ende af
jordforbindelsen til en kobbertrdd (minimum 16 mm2), da det muligger elektrisk
ledningsevne. Den anden ende skal enten veere forbundet med et rgr, der har en
ledningsevne, der er nedsaenket i jorden (helst i fugtig jord), eller kobberpladen
skal nedgraves dybt i jorden.

ADVARSEL
Maskinen skal flyttes uden vibrationer. Maskinen skal ikke kgres i et vadt afdeekningsomrade. Hvis der
er mistede eller beskadigede dele under handteringen, skal de rapporteres til ESARM.
e Ved brug af |gfte- og baereudstyr skal der tages hgjde for deres maksimale
lastekapacitet.

e Der bgr tages hgjde for Igfteudstyrets tyngdepunkt

Advarselsskilte pa baererudstyret skal tages i betragtning.
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MASKINEN ER KLAR

For at kunne baere bukkemaskinen med gaffeltrucken eller kran sa er det
muligt at hejse bordet som understaende i siderne. Der skal benyttes egnet
kaede eller andre godkendte Igftestropper til at Igfte bordet. Under
Igfteoperationerne skal det forega med erfarne eksperter til dette.

Fig 2. Lgftning af bukkemaskinen.

3. MASKINEN ER KLAR

Serg for, at maskinen er samlet i overensstemmelse med maskinens
monteringsprocedurer.

Hvis der er nogen genstande pa maskinen (inklusive bgjningsapparatet), skal de
fiernes.

VENSTRE-H@JRE-kontakt pa maskinens kontrolpanel drejes til VENSTRE eller
H@JRE position, MAN AUTO-kontakten drejes til MAN-position, og maskinens
drejeretning bekraeftes ved at trykke pa fodpedalen.

Rotationsretningen godkendes ved at tage fronten af maskinen som reference
(Kontrolrude) med uret som hgjre og mod uret som venstre. Hvis maskinen
roterer omvendt pa kontakten, betyder det, at elforsyningens faser stremmer
omvendt. Denne situation pavirker ikke maskinens kgrende system. | sa fald
drejes VENSTRE-H@JRE-kontakt muligvis til den anden side, ellers kan
kompetente elektrikere aendre fasens retning. Efter fastsaettelse af
rotationsretningen skal bgjningsjusteringer starte.
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MASKINEN ER KLAR

3.1 Kontrol Knapper

Pl

Indstilling for 45 grader

LEFT-RIGHT

Det aendrer maskinens
rotationsretning til
venstre eller hgjre

MAN-AUTO

Manuel og automatisk styring

ON

Maskinen startes

P2 P3

Indstilling for 180 grad
Indstilling for 90 grader ndstilling for 150 grader

FOD PEDAL

Det sikrer rotation bgjning

PROGRANM ON

Maskinens programmeringstilstand

PROGRAN OFF

Maskinen fungerer i normal
tilstand. Bgjningen foretages i
henhold til den foretrukne vinkel

=

Fig 3. Maskinens kontrolpanel og funktioner.

Det indikerer, at der er strgm pa
Det sikrer, at systemet, nar der tilfgres strgm til
maskinen slukkes systemet, nar der trykkes pa ON - knappen

3.2.MOTOR BESKYTTELSES-KNAP

Motoren indstilles af maskinproducenten. Det er ikke passende for brugeren at
andre indstillinger. Motorbeskyttelseskontakt er monteret pa maskinen for at
forhindre skader pa systemet ved at afbryde stremmen, nar der treekkes for
stor strgm af systemet. Hvis kontakten er udlgst, skal kontakten teendes ved at
dreje knappen til position 1. Motorbeskyttelsesafbryderen bgr aldrig skilles ad.
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TEKNISKE DATA

4. TEKNISKE DATA

MODEL

ESARM-26
ESARM-36

ESARM-50

5.1.

55|75

rpm 45kg/mm2 65kg /mm? 85kg /mm? WL *H

1 2 3 1 2 3 1 2 3
26 16 12 20 14 10 18 12 10 73*78*88

36 20 18 32 18 16 26 16 14 80*92*88

50 32 24 45 30 2 36 28 20 89*125*88

Table 2. Bukkemaskinens tekniske informationer.

BENYTTELSE AF MASKINEN

FORBINDELSE OG PLACERING

5.1.1. KORREKT OPSETNING AF BUKNING PA MASKINEN

(4a) Fastger armeringsjernet, der skal bgjes pa (4b) Fastggrelse af armeringsjern, der

maskinen ved hjaelp af holderen.

skal bgjes pa maskinen ved hjeelp af
bgjningsmuffer.

260

350

580
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(4c) Fastgorelse af armeringsjern, der skal (4d) Fastggrelse af armeringsjern, der
bgjes pa maskinen, ved hjeelp af skal bgjes pa maskinen, ved hjzelp af
holderen ved bgjning i flere lag. bgjningsmuffer i flere lag.
Fig 4 (a,b,c,d): Placering af armeringsjernene pa maskinen er korrekt.
5.1.2.IKKE KORREKT OPSETNING AF BUKNING PA MASKINEN
(5a) forkert placering af et enkelt (5b) Forkert placering af et enkelt
armeringsjern, der skal bgjes med armeringsjern, der skal bgjes med holderen.
bgjningsmuffer.
Fig 5 (a,b): (a,b): forkert tilslutning af armeringsjernene pa maskinen.
5.1.3.IKKE KORREKT OPSETNING AF BUKNING PA MASKINEN
(6a) Forkert opsaetning af bukning i flere lag, (5b) Forkert opsaetning af bgjning i flere
der skal bgjes pa maskinen med lag, der skal bgjes pa maskinen med holderen.

bgjningsmuffer.
Fig 6 (a,b): Forkert placering af armeringsjernene pa maskinen.
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BENYTTELSE AF MASKINEN

4
1 Maleomskifter
Skifte stift= P1
5
2 Stop knap

Skifte stift= P2

3

Skifte stift= P3

Nar indstillingsproceduren er fuldfgrt, skal bgjningsarmerings- og
bgjningsudstyret anbringes pa maskinen, og det skal veere tilgaengeligt til bgjning,
som vist i Figur 4a-4b-4c-4d. Det skal monteres i henhold til diameteren (hvis den
er mindre end 16 mm, holderen og, hvis den er stgrre end 16 mm, den passende
bgjningsmuffe) pa armeringsstangen, der skal bgjes (Figur 4a-4b-4c-4d). Endelig,
nar bgjningsskiven vender tilbage efter bgjning af armeringsjernet, skal den
monteres pa bgjningspladen pa forsiden af armeringsjernet for at forhindre
skader pa grund af armeringsjernets bevaegelse). Justeringsprocessen skal
afsluttes ved at sikre, at armeringsjernet, der skal bgjes (Figur 4a-4b-4c-4d),
placeres parallelt ved at bevaege bgjningspladerne bagud og fremad ved hjeelp af
justeringsngglen. (Figur 4a-4b-4c-4d).

Ved seriel bgjning skal maskinen tages til AUTO-position og derefter foretages
bgjningen.

BEMARK: Nar maskinen er i MAN-position, drejer bgjningsskiven, efter at
bgjningen er afsluttet, og maskinen er i holdeposition, stopper den. Nar maskinen
er i AUTO-position, stopper bgjningsdisken ved holdeposition ved kun at trykke pa
fodpedalen kun én gang ved at fuldfgre bgjningen. Nar maskinen er i AUTO-
position, kan maskinen stoppes ved at trykke pa fodpedalen, nar
bgjningsprocessen startes. Den stoppede maskine drejes muligvis tilbage til
startpunktet manuelt ved kontinuerligt at trykke pa fodpedalen, og det sikres, at
den drejes til automatisk tilstand igen. Desuden nar maskinen er i AUTO-position,
kan bgjningsdisk stoppes ved at holde fodpedalen nede, mens den vender tilbage,
efter at bgjningsprocessen er afsluttet.
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BENYTTELSE AF MASKINEN

Nar fodpedalen slippes, genstarter maskinen i bevaegelse i den retning, den
stoppede og stopper ved nulpunktet.

Specifikationerne angivet for farlige tilfeelde anvendes til ngdstop, og det sikres
at beskytte operatgren mod faren. For at endre indstillingerne skal maskinens
bgjningsproces veere fuldfgrt (nulpunkt) i de tilfeelde, hvor
indstillingsaendringen kraeves af ved at trykke pa P1-P2-P3 knapper og derefter
trykke pa den ngdvendige knap for at eendre indstillingerne. Ellers andres
indstillinger ikke, nar der trykkes pa knapperne.

VIGTIG ADVARSEL

Ved bgjning af armeringsjern skal armeringsjernet bgjes
pa et bgjningsapparat med 5 gange stgrre end diameteren
pa armeringsjernet, som skal bgjes.

5.2. BUKKEMETODER

5.2.1. INDSTILLING AF BUKNING (45°) —/

Prog. Fra Normale bgjningsindstillingssystemer.

Inden start af vinkelindstilling skal det sikres, at der ikke er noget andet materiale
pa maskinen end bgjningsudstyret. Afbryderknappen skal saettes i OFF-position,
og P1-knappen skal trykkes.

Der er 3 kontaktstifter med samme hgjde pa bgjningsskiven. Rotationsretningen
skal kontrolleres ved at bringe maskinen til MAN-position. Den passende
bgjningsvinkel til udluftning skal indstilles ved at prgve afbryderstiften (P1)
(Figur 1-3) gennem hullerne pa bgjningsskiven (A og B retninger). Sa laenge
omskifterstifterne (A og B) tages taettere pa malesensoren (Figur 1-4) fra begge
sider, falder bgjningsvinklen. Omvendt nar de tages vaek fra malesensoren, gges
bgjningsvinklen.

BEMARK: For P1-knap Switch pin = 1; For P2-knap Skiftstift = 2; Til P3-knap
Skiftestift = 3 bruges til at indstille vinklen.
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BENYTTELSE AF MASKINEN

BOJNINGSSTIFT MONTERET MED
SIKKERHED

Fig 7: Bgjet bgjningsindikator.

5.2.2. Vinkelret bukning (90°) _J

Det indstilles med den samme metode, der udfgres i bgjet stangbgjning ved at
trykke pa P2-knappen pa kontrolpanelet.

BEMAZRK: Den kraevede vinkel indstilles til P2-KNAP ved at flytte figuren: 1
O-kontaktstift 2 mod venstre og hgjre.

BOJNINGSSTIFT MONTERET MED
SIKKERHED

Fig 8: Repraesentation af beskyttelsesbgjning.

5.2.3. Krog bejning (180°) J

Det indstilles med den samme metode, der udfgres i bgjet stangbgjning
ved at trykke pa P3-knappen pa kontrolpanelet.

BEMARK: Den kraevede vinkel indstilles til P3-KNAP ved at flytte figuren: 1
0-kontaktstift 3 mod venstre og hgjre.

BOJNINGSSTIFT MONTERET MED
SIKKERHED FORMAL

Fig 9: Krog bgjning demo.

5.2.4. Stigbejle bukning
Prog. Pa stigbgjlesystemer til bgjning.

PROGRAM OFF-ON SWITCH KNAP skal veere i program ON position. 90 grader
vinkel, der bruges i bgjning af stigbgjle, skal indstilles til P2-knap fgr program saettes
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USING THE MACHINE

til ON-position, SKIFTSKNAPPEN skal drejes til program-ikke- position (med uret),
efter stigbgjlespidsen, der er bgjet med 135 °, er indstillet til P3-knappen. Efter at
dreje pa SWITCH-KNAPPEN skal P1-knappen trykkes en gang. Derefter blinker
P1-P2-P3-knapperne kun en gang. Denne advarsel indikerer, at maskinen er klar til
programmering. Efter denne proces starter programmeringen i henhold til den
kreevede bgjningsvinkel. For eksempel: Programmering til udfgrelse

af stigbgjningsform er beskrevet nedenfor..

4(90°) 3(90%)

/.

1(135%) 2(90°)

5(135°

Fig 10: Stigbgjle bukning.

Programmering af den beskrevne form
a) Tryk pa P3-knappen en gang for den fgrste vinkel.
b) Tryk pa P2-knappen tre gange i raekkefglge for at bgje 90 ° i 2., 3. og 4. vinkel.

c¢) Programmeringen af den 5. vinkel, der foretages efter tryk pa P3-knappen,
gemmes i hukommelsen ved at trykke pa fodpedalen, og
programmeringsprocessen er afsluttet. Nar indstillingsproceduren er afsluttet
(Figurer 1 0a-1 0b-1 Oc-1 0d-1 Oe-1 0f-1 Oh-1 Oh) bgjningsraekkefalgen fglges, og
stigbgjlebgjning skal gennemfgres.

BEMAZRK: Nar programmet ON-OFF SWITCH KNAP drejes til ON position,
nulstilles programmet, og det skal genprogrammeres. Knappen skal skiftes til
OFF-position, sa leenge det ikke er ngdvendigt. Hvis det drejes, skal programmet
foretages om, som det er vist i eksemplet.
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BENYTTELSE AF MASKINEN

BEMARK: Armeringsjern, der drejes, skal bgjes pa en passende bgjnings stift,
drejestift eller lige stift med mindst 5 gange stgrre end bgjningsstangens diameter.

(10a) (10b)

(10c) (10d)

(10e) (10f)

(10h) (109)

Fig 11: Stigbgjle bukning demo.
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BENYTTELSE AF MASKINEN

Fig 12: Forkert placering af den person, der bgjer.
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FORBUDT BRUG AF MASKINEN

6.Forbudt brug af maskinen

® Under bgjning ma ingen sta foran maskinen, og nogen, der star der, skal tages vaek.

e Mens maskinen kgrer, bgr der ikke anbringes andet konstruktionsmateriale som fx
sved, hammer, maler, tykkelse osv. Mellem bgjningsapparatet end det materiale, der
skal bgjes.

e Maskinen ma ikke kgre, nar den er vad.

e Der ma ikke foretages bgjning bortset fra de mal, dimensioner og enheder, der er
angivet pa kapacitetspladen.

e Under flerbukningen skal antallet af armeringsjern, der er angivet pa kapacitetspladen,
veere justeret oven pa hinanden og bgijes til holderen eller bgjningsvalserne.

e Der ma ikke foretages andre bgjninger end dette. Maskinen ma ikke kgre, nar det
elektriske dgr og panel er aben.

o Elektriske indstillinger foretaget pa fabrikken bgr ikke sendres.
e Maskinen bgr ikke betjenes uden jordforbindelse.

e Maskinen bgr ikke betjenes, nar husdakslerne demonteres.

e Maskinen skal kun betjenes af instruerede arbejdere.

e Maskinen ma aldrig kgres uden smgring.

e Advarselsplader, der er fastgjort pa maskinen, ma ikke fjernes.

e Der ma ikke monteres andre dele pa maskinen end dem, der er fremstillet og / eller
distribueret af ESARM.

e Der ma ikke foretages nogen bgjning pa maskinen med bgjningsapparater, der er
deformeret, revnet eller har en gget huldiameter.

e Der ma ikke foretages forkert bgjning pa maskinen.
e Maskinen skal renggres med luft.

e | tilfaelde, hvor el-kortdaekslet skal abnes, ma haetten ikke abnes uden at afskaere
stremmen til maskinen fra hovedafbryderen.

e Armeringsjern, der skal bgjes, skal monteres korrekt pa maskinen. Fastggrelse med
holderbgjningsmuffe og stifter.
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7 .BESKYTTERE

Beskyttelsestoj

> Hjelm skal baeres.
> Briller skal baeres.
» Stovler med stalsta skal benyttes.

> Handsker skal baeres.

De fgrnaevnte beskyttere vil blive brugt. Hvis du ikke bruger disse
beklaedningsgenstande, er der risiko for kvaestelser, klipning og klemning
af haender.

Arbejdstej

Upassende tgj mod snavs eller greb under arbejde med maskinen er angivet
nedenfor, og i tilfaelde af ikke at overholde denne liste kan det medfgre risiko for
personskade.Langt har, arbejdstgj eller tgj med lange sermer, armband, uniform
med lange buksedele, eller enhver anden beklaedningsdel der haenger ud fra
kroppen udggr en person risiko for potentielle skader og ma ikke benyttes eller
skal tages af inden brug.

8.Vedligeholdelses- og smereanvisninger

Det er vigtigt at udfgre vedligeholdelse korrekt for at forlaenge maskinens levetid
og sikre sikker bgjning. Vi foreslar, at hver bruger opretter et sikkert system til
kontrol og vedligeholdelse af maskinen. Fglgende beskrivelser gives som
reference. Nummer 140 gearolie bruges i maskinens reduktionsenhed.

Daglig vedligeholdelse af maskinen
e Renggr stev og skalaer pa maskinen med en bgrste.
e Hvis maskinen kgrer udendgrs, skal den beskyttes mod regnvand, nar det regner.

e Maskinen skal kontrolleres, hvis der er ekstraordinaer stemme eller ;.

Ugentlig vedligeholdelse af maskinen

e Bgjningsplader til maskindrevne maskiner skal renggres og smgres.

e Maskinens justeringshandtag skal renggres og smores.
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PROBLEMER OG LOSNINGER

Manedlig vedligeholdelse af maskinen

o Bgjestifter og bgjningsplader skal kontrolleres, og eventuelle revnede eller skaeve
dele ma ikke bruges..

e Reducer skal kontrolleres, hvis der er olielakage eller gj.

e Maskinens sensorskaerm skal kontrolleres, hvis den har snavs eller ej, og ogsa
lampen bag den skal kontrolleres, hvis den fungerer eller ikke.

Halvdarlig vedligeholdelse af maskinen

e Alle boltforbindelserne pa maskinen skal kontrolleres.

ﬁrlig vedligeholdelse af maskinen

e Maskinens olie skal skiftes.
e Hvis det er ude af orden, skal pakninger og lejer udskiftes.

e Eventuelle skaeve, revnede, slidte dele skal kontrolleres og udskiftes.

9.Problemer og lesninger

Eventuelle fejl, der kan opstd, nar du kgrer maskinen, og deres arsager og
Igsninger er angivet i nedenstaende tabel.

FEJL 1: Hvis maskinen ikke kgrer.

Beskrivelse Lesninger

Manglende fase kan komme til det elektriske

forsyningssystem, hvor maskinen er tilsluttet.

Ngdstopknappen trykkes muligvis.

Motorbeskyttelsesafbryderen kan vaere
sprunget.

VENSTRE STOP H@JRE-kontakten kan vaere
slukket.

Elektricitetsdgren/haetten kan vaere aben eller
ikke blevet lukket helt.

Kontroller faser.

Tjek knappen. Hvis den trykkes op, abnes den
ved at dreje til pilens retning pa knappen.

Kontroller motorbeskyttelseskontakten.
Hvis kontakten er spraengt, skal du dreje den
til position 1.

Kontroller kontakten. Hvis den er i
stopposition, skal du dreje den til hgjre eller
venstre position.

Kontroller el-panelets dgr/haette.
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PROBLEMER OG LOSNINGER

FEJL 2: Hvis bgjning disk drejer kontinuerligt.

Beskrivelse
1 Sensoren kan vaere gdelagt.
o Der er muligvis ikke nuljusteringsstift og

skiftestifter over maskinflangen.

3 Retnings kontakter kan vaere brudt ned.

Lesninger

Kontroller, om sensoren fungerer eller
€j, hvis den ikke er i orden, skal du
udskifte den.

Kontroller stifterne, og hvis nogen af
dem mangler, skal du tilfgje og udfylde
dem.

Kontroller kontakterne.

FEJL 3: Motorbeskyttelsesafbryderen blaeser kontinuerligt.

Beskrivelse
1 Diode maske mig gdelagt.
2 Motoren kan vaere sprunget.
3 Hvis maskinen bgjer armeringsjern over sin

bgjningskapacitet.

Manglende fase kan komme til
a elforsyningssystemet.

5 Kontroller faserne pa elnettet.

6 Der kan vaere kortslutning eller slid pa kablerne.

Lesninger

Kontroller dioden.

Kontroller motoren.

Kontroller den bgjede armeringsjern i
henhold til materialetype og mal pa
kapacitetspladen.

Kontroller faserne pa elnettet.

Tjek transformatoren.

Kontroller kablet tilslutningerne.
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PROBLEMER OG LOSNINGER

FEJL 4. Maskinen kgrer ikke, selvom fodpedalen trykkes ned.

Beskrivelse

Stikket kan blive forskudt.

Pedalafbryder kan vaere ude af drift.

Kontakterne i elnettet kan vaere ude af drift.

FEJL 5. Ngdstop kgrer ikke.
Beskrivelse

Lejer kan blive brudt ned.

Motorens propellag.

Gear kan nedbrydes.

Der er muligvis ingen olie i reduktionsgearet.

Manglende fase kan komme til det elektriske
forsyningssystem, som maskinen er tilsluttet.

Maskinen kan have problemer med sin
kapacitet.

Bremsen frigeres muligvis ikke, eller
bremsebelagningen kan skrabe efter nedbrud i
de elektromagnetiske bremsede maskiner.

Lesninger

Kontroller stikket.

Tjek afbryderen. Skift dem, hvis de ikke
er i orden.

Kontroller kontakterne

Lesninger

Kontroller lejerne.

Kontroller propeldaekslet.

Kontroller gearene.

Kontroller reduktionsolien.

Kontroller faser i netvaerket.

Kontroller det bgjede armeringsjern i
henhold til kapacitetspladen.

Kontroller, om bremserne kgrer eller ej,
og bremsebelagningerne.
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SIKKERHED

FEJL 6: Maskinen laekker olie.

Beskrivelse Lesninger

1 Reduktionsventilationshaette er muligvis ikke monteret. Kontroller, om stikket er monteret eller ej.

. NP Kontroller motoren fra propelsiden. Hvis der er
2 Motortaetningen laekker muligvis olie. olie, skift m otorforseglli)ngzn.

3 e el e, L(:z;iller forbindelsesboltene, og hvis de er Igse

10.Sikkerhed

> Dette symbol placeres foran artiklerne, der giver advarsler, for at ggre den
uddannede operatgr opmaerksom pa vigtige funktioner.

€ Dette symbol placeres foran artiklerne, der giver advarselsforklaringer for at tegne
den uddannede operatgrs opmaerksomhed pa elektriske problemer.

Dette symbol saettes foran saetningerne for at henlede den uddannede operatgrs
opmeaerksomhed pa masterinstruktionerne og direktivet om handtering eller sikkerhed.

MERKNINGER, DER BRUGES PA MASKINEN

ESARM Logoplade fra producentfirmaet.
A Advarselsskilt til elpanel.
26, 36,50 Modelnavnet pa maskinen.
( e CE-norm overensstemmelsesmaerke.

Plade for maskinens kapacitet og tekniske oplysninger.

Maskinbruger- og vedligeholdelsesmanual.

Handtering og baering af krogmaerke.

Jordforbindelse output tag.




Armeringsbukkemaskine Esbjerg
vejledning og brugsanvisning Armering ApS

www . esarm.dk

ES

‘. ST S S N




